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FICHA TECNICA

CINTAS AUTOADHESIVAS DE
EMBALAJE INDUSTRIAL
MORROPAC HOTMELT

Las cintas Morropac de base a caucho sintético Hotmelt estan
compuestas por polipropileno biorientado y adhesivo sensitivo
a la presion. Son usadas en la industria, también pude usarse
para cerrar cajas de cualquier tipo de cartén corrugado o papel
y especialmente recomendado para ser usado en maquinas
selladoras. De excelente adhesién, pegajosidad y no deja
residuos sobre la superficie. Estas cintas son de corte
industrial y resisten temperaturas de trabajo de hasta 50°C. Su
presentacion es transparente y de facil identificacién por su
core de letras negras.

CATEGORIA: + Cinta Autoadhesiva de Embalaje
Industrial
* Morropac

COMPOSICION: «  Polipropileno Biorientado (BOPP)
* Adhesivo Hotmelt Sensitivo a la
Presién

COLORES: QO Transparente

PROPIEDADES DIMENSIONES
. - . ) (M) ROLLOS
CARACTERISTICA ESPECIFICACION NORMA ARTICULO MM - PULG ROLLO / CAJA
Espesor Total 45 + 2 Micras PSTC-133 2LA40HMT 48 mm - 2 pulg s5m 36
2190HMT 48 mm - 2 pulg 90 m 36
Adhesivo sobre metal 21,6 Nlcm ASTM-D3330 21100HMT 48 mm - 2 pulg 100 m 36
21110HMT 48 mm - 2 pulg 110 m 36
Tensién 2 35,0 N/cm ASTM-D3759

21914HMT 48 mm - 2 pulg 914 m 6
Elongacion 2100,0 % ASTM-D3759 211000HMT 48 mm - 2 pulg 1000 m 6
Esta informacién fue obtenida mediante anélisis realizados en condiciones 211000HMT45 48 mm - 2 pulg 1000 m 6
estandarizadas, usadas como bases para la seleccion de un producto. El cliente debe 31914HMT 72 mm - 3 pulg 914 m 4

realizar sus propias pruebas para asegurar su efectividad de uso en particular.
31914HMT40 72 mm - 3 pulg 914 m 4
311000HM40 72 mm - 3 pulg 1000 m 4
311000HMT 72 mm - 3 pulg 1000 m 4

PRESENTACION Y ALMACENAJE

Todas las cintas rebobinadas en ntcleos cartén de 76,2 mm
(3 pulg) de diametro.

Almacenar en un lugar fresco preferiblemente a una temperatura
no mayor a 35 °C, resguardado del polvo, humedad, fuentes de
calor o vapores y laincidencia directa de la luz
Las cajas deben permanecer suspendidas del piso por medio de
paletas
Se deben evitar golpes, caidas y presiones que puedan deformar
el core

Se pueden fabricar a otros anchos y largos seguin requerimiento.
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